PROZESS-START

10. Sondermaschinenbau 1. Drehen
Verkettung von Maschinen, Anlagen und Prozessen Mehrspindeldrehen
Aus Standardmaschinen werden durch An- und Umbau CNC-Drehen
produktspezifische Serienfertigungsanlagen Rundtakt-Automaten

Handlingsgerate
Zu- und Abflhrungen von Bau- und Bearbeitungsteilen

2. Frasen

9. Montage 10
Manuelle und vollautomatische Montage CNC-Bearbeitungszentren

durch vollautomatische Montage '
gleichmaligere Qualitat
(mit integriertem Prufprozess) 2

Weniger Leerlaufzeiten

9
8. Priufen \ 3. Verzahnen

Messsysteme ’ Alle gangigen Verfahren zur
Taktile und visuelle Herstellung von Innen- und
Kameraprifsysteme Aulenverzahnungen z.B.
8 3 Frasen
Stolen
, \ Raumen
= 7. Oberflichenveredelung < 4. Harten
| % . Optische Effekte 7 4 Verglten
i GleichmaRigkeiten Einsatzharten
Korrosionsschutz Induktivharten
Verbesserung der Gleiteigenschaften 6 5
durch verbesserte Flgeeigenschaften
6. Entgratung 5. Schleifen
Verbesserung der Oberflachen Bohrungsschleifen
Steigerung der mechanischen Eigenschaften Aulendurchmesserschleifen
Steigerung der Leistungsfahigkeit Dichtsitzschleifen
Verbesserung der Flige- und Laufeigenschaften Planschleifen
Erleichterung der Montage Honen
Lappen




